
    Computergesteuerte 
     Multiphasen - Trockenfütterung

Eine Mischung kann aus bis zu 32 Komponen-
ten bestehen. Nach dem Anmischen werden 
nacheinander die einzelnen Mengen an den 
Abgabestellen ausdosiert. 
Zwischen den Mengen bleibt eine Leerstrecke, 
damit eine genaue Dosierung am Ventil erfolgen 
kann. 
Sind Sensoren am Ventil vorhanden, brauchen 
die Futtermengen nicht manuell korrigiert 
werden. Vollmeldungen werden im Computer 
am Ventil angezeigt.

Durch die Zusammenlegung der Ventilgruppen 
entstehen geringe Schaltzyklen für die 
Antriebseinheiten.

Gruppenwiegemischer: Futtermengen werden für mehrere Ventile 
zusammengefasst.  Anlage im  Paralellbetrieb. 

Die computergesteuerte Trockenfütterung 
zeichnet sich durch ihre solide Konstruktion 
und Ausführung aus. Sowohl bei Um- als 
auch bei Neubauten hat sie sich durch ihre 
Anpassungsfähigkeit bewährt.
Diese Anlage eignet sich daher  für 
Einphasen- sowie Multiphasenfütterungen 
und wird somit hohen Anforderungen 
hervorragend gerecht.

Funktionsbeschreibung: “Multiphasen”

Für die verschiedenen Gewichtsgruppen 
werden entsprechende Mischungen 
zusammengestellt.

Zentrale, bestehend aus: Lastschrank 
mit Computer und Tastatur



Teilautomatische
 Trockenfütterung

Teilautomatische Trockenfütterung für bis zu 4 Futtersorten Steuerungscomputer DS-100        

Unsere Erfahrungen - Ihr Vorteil

Nutzen Sie unsere Erfahrungen, die wir in 
jahrelanger Zusammenarbeit mit den Land-
wirten bei unseren Entwicklungen gewonnen 
haben, auch für Ihren Betrieb.

An erster Stelle steht bei uns die Qualität. Nur 
zufriedene Kunden sind gute Kunden. 

Unsere Stärke liegt im individuellen, maß- 
geschneiderten Leistungsprogramm.

Funktionsbeschreibung: Teilautomatische -                
                                 Trockenfütterung

Über ein Fördersystem wird nacheinander 
Futter zu den Ventilen transportiert. 
Am Ventil wird eine Auswahl des Futters ge-
troffen, z.B: A - B - C - D. Die Anlage dosiert das 
Futter (A) über die Rohrbahn in die  Automaten 
hinein bis der Vollmelder reagiert.
Anschließend wird das Restfutter in den 
dazugehörigen Behälter ausgelagert. Für das 
Futter B (C-D)werden die Ventile automatisch 
umgestellt, um diese dann ebenso abzufüttern.
Diese Futterumstellung am Ventil erfolgt 
mechanisch. 

                                Legen Sie Wert auf Qualitäts-Anlagen und ...

                             » qualifizierte Beratung
                             » ein vernünftiges Preis-Leistungs-Verhältnis
                             » einen Service, der diesen Namen voll verdient?

                Wenn Sie hohe Ansprüche stellen, sollten Sie mit uns sprechen.
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